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济钢炼钢厂210区域出坯跨桥式起重机轨道伸 

缩接头在使用过程中频繁出现断裂现象，轨道伸 

缩接头断裂，必须重新更换制作轨道接头。新接 

头与轨道对接需要经过焊接处理，故本文就轨道 

焊接的工艺过程做简要介绍。 

1 QU120轨道性能分析 

Qu120起重机轨道的材质为 u71Mn，其化学 

成分见表 1。从化学成分可以看出，U71Mn为高碳 

钢，其碳、磷及硫的含量均较高，焊接性不够理 

想，裂纹敏感性较高，采用电弧焊时必须预热 J。 

为了避免焊接热影响区出现马氏体，保证最终钢 

轨焊接的质量，焊接时应进行 350℃ ～400 oC的 

预热 。 

表 1 U71Mn钢轨的化学成分 

C Sj Mn P S Fe 

0．65～ 0．15～ 1．10～ 
≤0．040 ≤0．040 其余 0

． 77 0．35 1．50 

2 钢轨接头的焊接施工步骤 

2．1 焊前处理 

钢轨接头吊装到位并在接 口正下方垫 1块尺 

寸为 8 mm×50 mm×200 mm的钢板，用磨光机将 

接口断面边角打磨干净，顶面及侧面的错边量 ≤ 

0．5 mm，对接预留间隙保持在 15～20 mm为佳。 

钢轨的接头形式见图 1。 

2．2 焊接材料的选用 

由于母材的含碳量较高，且刚性大，厚度大， 

需选用抗冷裂及抗热裂能力高且强度级别相当的 

碱性低氢型焊条。本着在适用的基础上选材简易 

的原则，选择比较常用的 J507焊条作为焊接材料。 

其化学成分见表 2。J507是一种低氢钠型碱性焊 
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1．钢轨接头 2．垫底钢板 3．钢轨 

图 1 钢轨的接头形式 

条，其抗拉强度相对于 E4315等普通焊条大得多， 
一 般用于受力较大或受动载荷的钢结构焊接中， 

而且可以进行全位置焊接。 

表2 J507焊条的化学成分质量分数 ％ 

C M n Si S P Fe 

≤0．12 O．8 1．4 ≤0．070 ≤0．035 ≤0．040 其余 

2．3 焊前注意事项 

在进行焊接前 ，必须用氧乙炔焰对使用焊条 

进行烘烤处理，烘烤温度控制在 350 ～400℃， 

温度达到后将其放人事先制作好的保温筒内保温， 

以便随用随取。在焊接时，若选用直流焊机，极 

性应为反接；也可用交流焊机，但电流较大。本 

文所述起重机采用的是直流电焊机，选用4 mm直 

径的焊条，电流调为 210—220 A。 

2．4 焊接作业 

在焊接作业前，用氧乙炔焰对钢轨接 口及接 

口两侧 100 mm区域进行反复烘烤，温度控制在 

350 oC～400℃，保持 2 h，然后从钢轨断面与垫 

底钢板连接处开始实施焊接。在焊接过程中，起 

初的焊接过程中须始终确保钢轨与垫底钢板完全 

融合在一起，每层焊缝保持在3—4 mm，每焊完1 

层随即进行清渣处理，然后继续焊接下一层。如 

此逐层焊接，逐层清渣，直至整个焊接过程完毕。 
～ 95 ～  



需要注意的是，焊接过程中应适时对钢轨接 口及 

接口两侧 100 mm区域进行烘烤保温，确保在施焊 

过程中始终保持其温度不低于 180℃，以最终保 

证钢轨焊接的质量。 

2．5 焊后处理 

钢轨焊接完毕后，用磨光机将接头打磨干净， 

然后用氧乙炔焰对焊接接头进行烘烤，使接头及 

两侧 lO0 II1．12l区域 的温度在 2 h内始终保持在 

350 c(=～400 oC 最后在接头及两侧 100 film区域内 

堆上石灰保温2 h，2 h后轨道即可恢复正常使用。 

3 结语 

钢轨焊接后的轨道使用 1 a多未出现过异常情 

况，效果良好。该焊接工艺过程 比较简单，实施 

焊接作业的相关工器具、材料都比较常见，操作 

起来也很方便，尤其适合在中小企业里采用，且 

该工艺也适用于 QUIO0、QU8O钢轨的焊接。 
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小型挖掘机、滑移装载机和挖掘装载机的市场前景看好 

随着我国经济的快速发展，小型T程机械市场逐渐升温。很多基础设施纷纷进入维护保养期 ，且随着城市化 

进程的推进，城市建设的模式正在向精细化转变，以及现代化农业 的蓬勃发展，都使小型T程机械的使用率越来 

越高，小型 程机械设备迎来了前所未有的大好形势。目前 ，Et本 、美国、欧洲等发达地区的小松 、久保田、石川 

：岛、洋丌J、凯斯、山猫、阿特拉斯、现代、斗山等20多家公司专业批量生产小型挖掘机。国内的生产商主要有三 

◆ 一重机、玉柴、山河智能、福田雷沃、山重建机和柳工等。 

’ 小型挖掘机是指整机重量≤13 t的履带式或轮式挖掘机，整机重量 <6 t的为微型挖掘机。小型挖掘机主要用 

于小型土石方1二程 、市政丁程、路面修复、混凝土破碎 、埋设电缆 、自来水管道的铺设 、园林栽培及河道河沟清淤 

◆ T程。小型挖掘机具有中型挖掘机的多项功能，又具有运输 、能耗 、灵活性、适应、高效率等方面的优势，适用于 

空间狭小的施T场地作业。 

． 滑移装载机更广泛地应用于农业领域。在美国，平均每销售 3台T程机械产品就有 l臼是小型工程机械。在全 

球，每年滑移装载机和挖掘装载机的销量都达到 1O万台以上。当前，中国市场上农业领域采购滑移装载机的比例 

：仍非常低，在T程领域也有着潜在的巨大市场，特别是道路养护、城镇化建设、园艺施工、物流运输等行业。在国 

◆ 外，滑移装载机被普遍应用于船舱底部的装载及清扫作业。如果滑移装载机在中国进行推广，其市场潜力则不可 

? 小觑。日前国内市场上滑移装载机的市场占有率高低依次为柳丁、凯斯、山猫、山河智能、龙工、徐工、浣熊和威 

肯等品牌。但由于国内人力成本较低，滑移装载机价格不菲，致使其在国内市场发展相对缓慢，随着人力成本的 

◆ 升高以及市场竞争导致的滑移装载机主机和属具价格的下调，必将会催生国内滑移装载机市场的兴起。 

： 挖掘装载机的生产企业有徐工、柳_丁、常林、福田雷沃、临 、山_T、烟_丁、朝阳、厦T等20余家。这些厂 

家挖掘装载机的生产能力很强 ，因此在今后一段时间内国内挖掘装载机市场将保持供过于求的局面。我国的挖掘 

装载机起步晚，在产品品种 、性能参数 、使用可靠性及售后服务等方面都与国外企业存在较大差距。因此，其发 

：展趋势是引进国外的先进技术，开发高质量、多功能、多品种、多规格的系列产品，加强基础元件、部件的生产， 

◆ 尤其是提高液压元件的质量，以达到在满足产品可靠性的前提下，降低产品成本，并提高产品的售后服务水平。 

? 随着我国基础设施建设的不断完善，小型工程机械设备将有越来越大的应用空间。加上中国新农村建设的逐 

步深入，小型设备在农村、小城镇建设中的应用将会越来越多；而环境保护、生态建设、园林、绿化、农田建设等 

◆ 施T量的逐步增加，使小型工程机械有了越来越广阔的舞台。我国国民经济发展水平在不断提高，尤其是劳动力 

：成本的逐步上升，作为替代人T作业的小型工程机械必然会快速发展，小型工程机械应用领域将会逐步扩大，未 

◆ 来几年其市场增长潜力不可小觑。 
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