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污塞、缸体、豇差、注射哩、 兮 板 厩朗 

注射油 为莹缸i兰划油缸．芒躬适塞内还有逛 

接有轴晕并能转 E 转动鞋．转司轴用轴雷与 

注射活塞连接衷整悟，转动轴的2湍分 与螺 

斟和瘊压马达的输出轴连接。由寝压马达直接 

带动转动至三转动，再田蝽动轴育动与真逛为整 

体朗螺 旋转塑忆，田注射活塞通过轴承审动 

与其莲接成整体的蝽动轴，再动壕料作左、右 

移动，完成注盯。采用 1 注射注缸臼结构，结 

离萄单、重量经、讴积小、复制作，雀掉很多 

零．牛，受 均匀．为节能产品 (专 一号Z L 

032】0373 5)。 
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在黾留嗄之上没毒橡皮曩．礞皮囊臼边缘与电 

路板边缘紧贴，井卡在夏装压萎金属框内，在 

像皮囊与电路顺之司形成的刘 朗腔维匹充真 

有魏1五：2以上掏件踪谚皮袁臼上邹Z外，其 

余全部用五装讶牺砸蚓在喾皮外套内。毒实霜 

新型安装衽汽至轮胎的网胎平[持銎之司。橡复 

磊 上邹与 瞠蟹密接畦，与耍装在驾驶里 

的轮瞠压力接收显示器 焉无线联系。 买乏 

新型两于对百冈眙式轮眭压力自! 视，具有压 

力传送误差小、 颤萎割葩离远、俘嗣小、厚 

度再、互 忙强、安装要换方星朗特点 专利 

号ZL 03250059 9j， 
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掾胶直空射出成型机 卡箍式橡胶伸缩接头 

l柏橡贩真空 出 

室机主要辑真是蟠贮 

粒管设于真至鞫管内， 

重接组接于上漠座上预 

汝匏转美座．进蹦装置 

则呈卧向组接于蒋接哩，真进粒装置先穿 真 

空罩顼汝蓝越瞳口，再舅过 上 定座 下垂 

悬的桨板．#亩架板贮靠五闭{二真!蚕 醯槽 

口上， 缝持夏 置活习魏 。同甜缩短转接 

垩至上模座阃距，星有排哈原料阻塞、鑫升使 

用效墨及降低成型机高度朗功效 (专利号z L 

03275721 2)。 
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注塑机望缸注射机构 

1种注塑机荦缸 

注射机掏，目固层考 

液压马达朗射台吾扳 

干[亏注射活塞酝兮 缸盖、 体 、注射座嘲厩 

的连射油缸．及带嫖杆的机筒组成。而庄注射 
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本买舌新型公开了 1砷卡 

箍式橡妖伸据接头 包括带 

有橡咬球体臼橡胺菅、橡胶 

管外表面靠近2管二位置处 

沿匿向疋称 中线 别设置 

鲍环状 台、 烷凸台曩近 

所述丰线一帆越橡胶管 表 

面分别耋装匏亡箍 。 买用 

圣笺优点： 1_采用卡箍哭代营洼兰盘和螺栓， 

使用时可方重妇将橡胶伸缩接头朗2管口分别 

套装在要连接的管道上，莲逛卡箍将橡较1申缩 

接头与管道固定连接； 拆酗聪松 所逆卡莲 

臣可。 而不I叉达到补偿譬道医热胀冷缩、输 

水、擘泵所产生的位移量．同眭乜节省了蠹兰 

盘和螺栓，橡胶管管口处不需要翻边．简化了 

嚏段』田薅接头的生严工序，节约了礞 料．万 

便了橡胶曲缩接头的安装蓬修工作，提高了工 

作颠搴 (专 号ZL 03284043．8)。 
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